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La presente invention est relative a un procede de fabrication d'un support 
d'etiquettes adhesives destinees par exemple a etre collees sur des flacons ou autres 
conditionnements utilises notamment dans le domaine de la cosmetique. 

L' invention concerne plus particulierement la fabrication d'un support 
5 comportant une bande de support revetue sur ses deux faces d'etiquettes adhesives, un tel 
support etant destine a etre utilise par exemple conformement aux precedes d'etiquetage en 
continu decrits dans les brevets frai^ais FR 2 789 971 et 2 789 972. 

On connait par la demande de brevet allemand DE 2 212 995 un procede de 
fabrication d'un support de ce type. 
10 Selon ce procede connu, une structure multicouche comportant une bande de 

support revetue sur ses deux faces de films adhesifs destines a la formation des etiquettes 
passe successivement par un premier poste d' impression et de decoupe permettant de 
realiser les etiquettes de Tune des faces puis par un deuxieme poste d' impression et de 
decoupe permettant de realiser les etiquettes de 1' autre face. • * 

15 L' operation de decoupe des films adhesifs doit etre effectuee avec une grande 

precision pour eviter d'endommager la bande de support, et l'ajustement des lames de 
coupe definissant le profil des etiquettes et des contreformes destinees a supporter la 
pression des lames s'avere delicat. • \ 

En outre, la difficulty de la decoupe est accrue par la presence des 1 couches 
20 d'adhesif qui lient les films a la bande de support, et dont l'epaisseur peut representer de 
1'ordre de 25 a 30 % de l'epaisseur totale. Ces couches d'adhesif sont compressibles, 
presentent un risque de fluage et leur epaisseur n'est connue qu'avec une tolerance assez 
large, l'epaisseur de chaque couche pouvant varier par exemple de 17 a 23 jam en cours de 
production pour une epaisseur nominale de 20 [im. 
25 Ainsi, malgre les precautions prises, il demeure un risque d'entailler la bande 

de support quand l'epaisseur des couches d'adhesif est minimal, ce qui entraine un risque 
de rupture de la bande de support lors de l'operation d'etiquetage sur la ligne de 
conditionnement. 

II existe egalement un risque, lorsque l'epaisseur des couches d'adhesif est 
30 maximale, de decouper insuffisamment le pourtour de P etiquette, genant son detachement 
ulterieur. 
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II existe encore le risque de faire fluer P adhesif de part et d'autre de P etiquette 
et de creer des zones d'adherence intempestives lors de la mise en bobine. 

L' invention vise a remedier a tout ou partie de ces inconvenients. 
L'invention y parvient grace un procede de fabrication d'un support 
5 d'etiquettes a partir d'une structure multicouche comportant une bande de support revetue 
sur ses deux faces d'un premier et d'un deuxieme films adhesifs destines a etre decoupes 
pour former des premiere et deuxieme series d'etiquettes respectives, ce procede pouvant 
se caracteriser par le fait que le deuxieme film adhesif est separe temporairement de la 
bande de support pendant 1' operation de decoupe du premier film adhesif pour former la 
10 premiere serie d'etiquettes. 

Grace a l'invention, les etiquettes situees d'un cote de la bande de support 
peuvent etre decoupees avec un risque moindre d'entailler la bande de support, de 
decouper insuffisamment leur pourtour ou de faire fluer Padhesif, puisque Pepaisseur 
to tale present e entre l'outil de decoupe et la contreforme correspondante est reduite de par 
1 5 F absence du second film adhesif a ce moment. 

La separation temporaire du deuxieme film peut s'effectuer par exemple grace 
a des rouleaux ayant une surface anti-adhesive. 

Dans une mise en ceuvre preferee de l'invention, le decoupage du deuxieme 
film est realise de telle maniere que le contour de chaque etiquette de la premiere serie 
20 d'etiquettes se situe a Pinterieur du contour de chaque etiquette de la deuxieme serie. 

Ainsi, lors de la decoupe du second film pour former la seconde serie 
d'etiquettes, on evite la presence des etiquettes decoupees dans le premier film adhesif 
entre la lame de Foutil de decoupe et la contreforme correspondante, de sorte que le risque 
d'endommagement de la bande de support, de decoupe insuffisante du pourtour des 
25 etiquettes ou de fluage de Padhesif est encore reduit davantage. 

La structure multicouche, avant decoupage des etiquettes, peut avoir par 
exemple la composition suivante : au centre, se trouve la bande de support, dont Pepaisseur 
est par exemple de 50 jam environ, cette bande de support etant revetue sur chacune de ses 
faces d'une couche destinee a faciliter le decollement des etiquettes adhesives, par exemple 
30 une couche de silicone de 1 [xm d'epaisseur environ. De part et d'autre de la bande de 
support ainsi traitee sont disposes les premier et second films adhesifs, Pepaisseur du film 
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lui-meme etant par exemple de 30 jam environ et celle de la couche d'adhesif associee de 
20 |im environ. 

Le film peut etre par exemple en polyoleflne, notamment en polyethylene ou 
en polypropylene, ou en polyethylene terephtalate, cette liste n'etant pas limitative. 
5 Chaque etiquette de la premiere serie d'etiquettes peut par exemple etre 

destinee a etre apposee sur le verso d'un recipient et P etiquette correspondante de la 
seconde serie d'etiquettes etre destinee a etre apposee sur le recto de ce recipient. 

En variante, les etiquettes de la premiere serie d'etiquettes peuvent etre 
destinees a etre appliquees sur un premier type de conditionnement et celles de la 
10 deuxieme serie d'etiquettes etre destinees a etre appliquees sur un second type de 
conditionnement. 

Les etiquettes situees d'un cote de la bande de support peuvent presenter par 
exemple un contour sensiblement homothetique de celui des etiquettes situees de P autre 
cote de la bande de support, avec par exemple un decalage relativement faible* entre au 
15 moins un bord de Tune des etiquettes et celui de P etiquette correspondante situee du cote 
oppose, par exemple un decalage seulement legerement superieur a Pepaisseur de la lame 
de coupe, par exemple superieur ou egal a 1 mm environ. 

L'invention a encore pour objet un support d'etiquettes destine a Palimentation 
en continu d'un poste d'etiquetage, obtenu par la mise en oeuvre du procede tel que.defini 
20 plus haul 

L'invention a notamment pour objet un support d'etiquettes comportant des 
premiere et deuxieme series d'etiquettes adhesives amovibles disposees de part et d'autre 
d'une bande de support, les etiquettes de la premiere serie presentant un contour 
homothetique de celui des etiquettes de la deuxieme serie, les etiquettes de la premiere 
25 serie etant superposees aux etiquettes de la deuxieme serie, avec un decalage entre leurs 
bords. 

L' invention a encore pour objet un procede d' alimentation en continu d'une 
chaine d'etiquetage au moyen d'un support obtenu par la mise en oeuvre du procede tel que 
defini plus haut. 

30 L'invention pourra etre mieux comprise a la lecture de la description detaillee 

qui va suivre, d'exemples de mise en ceuvre non limitatifs de celle-ci, et a Pexamen du 
dessin annexe, sur lequel : 
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-la figure 1 represente de maniere schematique, en coupe, un exemple de 
structure multicouche de depart, 

- la figure 2 illustre de maniere schematique le decoupage des etiquettes 
conformement a un premier exemple de mise en oeuvre de P invention, 

5 - la figure 3 est uhe vue analogue a la figure 2, illustrant le decoupage des 

etiquettes conformement a un deuxieme exemple de mise en oeuvre de P invention, et 

- la figure 4 est une vue schematique selon IV de la figure 3, 

Pour realiser un support d'etiquettes selon Pinvention, on peut partir de la 
structure multicouche 1 representee schematiquement sur la figure 1, comportant une 
10 bande de support centrale, par exemple de 50 \im d'epaisseur, revetue sur chacune de ses 
faces d'une couche d'un materiau anti-adhesif 3, par exemple une couche de silicone de 
1 \xm environ d'epaisseur. 

La structure multicouche 1 comporte egalement des premier et second films 
adhesifs 4 et 5 disposes de part et d'autre de la bande de support 2, chaque film adhesif 4 
15 ou 5 comportant un film 6 servant de support a Pimpression et une couche associee d'un 
adhesif 7. 

Les films 6 sont par exemple en matiere thermoplastique, par exemple en 
polyolefine ou en polyethylene terephtalate. L'epaisseur d'un film 6 est par exemple de 
30 |iim environ. L'epaisseur de chaque couche adhesive 7 associee a un film 6 est par 
20 exemple de 20 jam environ. 

Pour realiser les etiquettes, conformement a un exemple de mise en oeuvre de 
Pinvention, la structure multicouche 1 stockee sous forme de bobine est deroulee et 
amenee, apres traitement corona eventuel et impression du contenu des etiquettes sur les 
films 6, a une installation 10 de decoupe des etiquettes, representee schematiquement a la 
25 figure 2. 

Cette installation 10 comporte un premier poste de decoupe 20 destine a 
decouper le premier film adhesif 4 pour former une premiere serie d'etiquettes 30 et tin 
deuxieme poste de decoupe 40 destine a former une deuxieme serie d'etiquettes 50 par 
decoupe du second film adhesif 5. 
30 Le premier poste de decoupe 20 comporte un outil de decoupe 21 connu en lui- 

meme et represente schematiquement, comportant une lame de coupe 22 ayant un profil 
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correspondant a celui de P etiquette a realiser, et une contreforme destinee a supporter la 
pression exercee par Poutil de decoupe. 

Le deuxieme poste de decoupe 40 comporte de maniere similaire un outil de 
decoupe 41 comportant une lame de coupe 42, et une contreforme 43. 
5 Conformement a un aspect de r invention, le second film adhesif 5 est separe 

temporairement de la bande de support 2 prealablement a la decoupe du premier film 
adhesif 4 5 cette separation etant effectuee par exemple au moyen de rouleaux 25 mobiles 
en rotation et presentant un revetement anti-adhesif tel que par exemple une surface 
siliconee, un acier traite de type Balinite® ou un revetement Teflon®. Ainsi, la decoupe des 

10 etiquettes 30 sur le premier film adhesif 4 lie a la bande de support 2 peut s'effectuer sans 
que le second film adhesif 5 ne s'interpose entre la lame 22 de Poutil de decoupe 21 et la 
contreforme 23. Apres decoupe des etiquettes 30, la partie restante 31 du premier film 
adhesif 4 est eliminee, en etant enroulee sur un rouleau 33 par exemple. Le deuxieme film 
adhesif 5 rejoint la bande de support 2 portant les etiquettes 30 puis les etiquettes 50~sont 

15 decoupees au poste de decoupe 40. La partie restante 51 qui s'etend autour de celles-ci est 
ensuite eliminee en etant enroulee sur un rouleau 53, par exemple. 

On obtient un support d 5 etiquettes 1 5 qui peut etre enroule autour d'un mandrin 
pour former une bobine, comportant la bande de support 2, avec sur Tune de ses faces la 
premiere serie d'etiquettes 30 et sur la face opposee la seconde serie d'etiquettes 50, Ce 

20 support 1' peut etre utilise dans un procede d'etiquetage en continu tel que Pun de ceux 
decrits dans Tun des brevets fran9ais de la demanderesse FR 2 789 971 ou 2 789 972, dont 
les contenus sont incorpores ici par reference. 

Conformement a un aspect avantageux de r invention, la decoupe des etiquettes 
50 au second poste de decoupe 40 peut s'effectuer de telle sorte que le contour 32 des 

25 etiquettes 30, qui apparait en trait discontinu sur la figure 4, soit situe a Pinterieur du 
contour 52 des etiquettes 50, Pintervalle g separant les bords de deux etiquettes 
superposees 30 et 50 etant superieur a Pepaisseur de la lame de coupe 42. Cet intervalle g 
est par exemple d'environ 1 mm ou d 5 au moins 1 mm. 

Chaque etiquette 30 peut en outre etre centree par rapport a Petiquette 50 qui 

30 lui est associee, et les etiquettes 30 et 50 peuvent se succeder sur chacune des faces de la 
bande de support 2 avec un ecartement regulier. 
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correspondant a celui de 1' etiquette a realiser, et une contreforme destinee a supporter la 
pression exercee par 1'outil de decoupe. 

Le deuxieme poste de decoupe 40 comporte de maniere similaire un outil de 
decoupe 41 comportant une lame de coupe 42, et une contreforme 43. 
5 Conformement a un aspect de r invention, le second film adhesif 5 est separe 

temporairement de la bande de support 2 prealablement a la decoupe du premier film 
adhesif 4, cette separation etant effectuee par exemple au moyen de rouleaux 25 mobiles 
en rotation et presentant un revetement anti-adhesif tel que par exemple une surface 
siliconee, un acier traite de type Balinite® ou un revetement Teflon®. Ainsi, la decoupe des 
10 etiquettes 30 sur le premier film adhesif 4 lie a la bande de supports peut s'effectuer sans 
que le second film adhesif 5 ne s'interpose entre la lame 22 de Poutil de decoupe 21 et la 
contreforme 23. Apres decoupe des etiquettes 30, la partie restante 31 du premier film 
adhesif 4 est eliminee, en etant enroulee sur un rouleau 33 par exemple. Le deuxieme film 
adhesif 5 rejoint la bande de support 2 portant les etiquettes 30 puis les etiquettes 50 sont 
15 decoupees au poste de decoupe 40. La partie restante 51 qui s'etend autour de celles-ci est 
ensuite eliminee en etant enroulee sur un rouleau 53, par exemple. 

On obtient un support d 5 etiquettes 1 ' qui peut etre enroule autour d'un mandrin 
pour former une bobine, comportant la bande de support 2, avec sur Tune de ses faces la 
premiere serie d 'etiquettes 30 et sur la face opposee la seconde serie d'etiquettes 50. Ce 
20 support 1' peut etre utilise dans un procede d'etiquetage en continu tel que Tun de ceux 
decrits dans Tun des brevets fran9ais de la demanderesse FR 2 789 971 ou 2 789 972. 

Conformement a un aspect avantageux de 1' invention, la decoupe des etiquettes 
50 au second poste de decoupe 40 peut s'effectuer de telle sorte que le contour 32 des 
etiquettes 30, qui apparait en trait discontinu sur la figure 4, soit situe a I'interieur du 
25 contour 52 des etiquettes 50, Fintervalle g separant les bords de deux etiquettes 
superposees 30 et 50 etant superieur a Pepaisseur de la lame de coupe 42. Cet intervalle g 
est par exemple d f environ 1 mm ou d'au moins 1 mm. 

Chaque etiquette 30 peut en outre etre centree par rapport a Tetiquette 50 qui 
lui est associee, et les etiquettes 30 et 50 peuvent se succeder sur chacune des faces de la 
30 bande de support 2 avec un ecartement regulier. 
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On comprend que dans l'exemple illustre aux figures 3 et 4, les etiquettes 30 
qui sont decoupees en premier ne s'interposent pas entre la contreforme 43 et la lame 42 de 
l'outil de decoupe 41 , et ne genent done pas le decoupage des etiquettes 50. 

L'outil de decoupe 41 peut etre equipe d'au moins un capteur non represents 
qui permet de synchroniser le decoupage de chaque etiquette 50 avec le passage d'une 
etiquette 30 dans une position predeterminee, dans laquelle son contour 32 est entierement 
contenu a l'interieur de celui de l'etiquette 50 sur le point d'etre decoupee. 

Bien entendu, 1' invention n'est pas limitee aux exemples qui viennent d'etre 

decrits. 

En particulier, la structure multicouche 1 peut presenter des couches ayant des 
epaisseurs ou des natures autres que celles donnees a titre d'exemple. La decoupe des 
etiquettes peut s'effectuer par tous moyens connus. 

Dans toute la description, y compris les revendications, Pexpression 
« comportant un » devra etre comprise comme etant synonyme de « comportant au moins 
un », sauf si le contraire est specifie. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication d'un support d'etiquettes (1') a partir d'une 
structure multicouche (1) comportant une bande de support (2) revetue sur ses deux faces 
d'un premier (4) et d'un deuxieme (5) films adhesifs destines a etre decoupes pour former 
des premiere et seconde series d'etiquettes respectives, ce procede etant caracterise par le 
fait que le deuxieme film adhesif (5) est separe temporairement de la bande de support (2) 
pendant l'operation de decoupe du premier film adhesif (4) pour former la premiere serie 
d'etiquettes (30). 

2. Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait que le decoupage 
du deuxieme film adhesif (5) est realise de telle maniere que le contour (32) de chaque 
etiquette (30) de la premiere serie se situe a Pinterieur du contour (52) de chaque etiquette 
(50) de la deuxieme serie. 

3. Procede selon l'une des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que les etiquettes situees d'un cote de la bande de support presentent un contour (32) 
sensiblement homothetique de celui (52) des etiquettes situees de 1' autre cote de la bande 
de support. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
par le fait que les etiquettes (30) situees d'un cote de la bande de support presentent 
chacune au moins un bord qui est decale de celui de 1' etiquette correspondante (50) situee 
du cote oppose, le decalage (g) etant superieur a l'epaisseur d'une lame de coupe utilisee 
pour decouper la deuxieme serie d'etiquettes. 

5. Procede selon la revendication 4 5 caracterise par le fait que le decalage est 
superieur ou egal a 1 mm environ. 

6. Support d'etiquettes comportant des premiere (30) et deuxieme (50) series 
d'etiquettes adhesives amovibles, disposees de part et d'autre d'une bande de support (2), 
les etiquettes de la premiere serie presentant un contour homothetique de celui des 
etiquettes de la deuxieme serie, les etiquettes de la premiere serie etant superposees aux 
etiquettes de la deuxieme serie, avec un decalage (g) entre leurs bords (32 ; 52). 

7. Support selon la revendication 6, caracterise par le fait que le decalage (g) 
est superieur ou egal a 1 mm environ. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication d'un support d'etiquettes (1') a partir d'une 
structure multicouche (1) comportant une bande de support (2) revetue sur ses deux faces 
d'un premier (4) et d'un deuxieme (5) films adhesifs destines a etre decoupes pour former 
des premiere et seconde series d'etiquettes respectives, ce procede etant caracterise par le 
fait que le deuxieme film adhesif (5) est separe temporairement de la bande de support (2) 
pendant l'operation de decoupe du premier film adhesif (4) pour former la premiere serie 
d'etiquettes (30). 

2. Procede selon la revindication 1, caracterise par le fait que le decoupage 
du deuxieme film adhesif (5) est realise de telle maniere que le contour (32) de chaque 
etiquette (30) de la premiere serie se situe a Tinterieur du contour (52) de chaque etiquette 
(50) de la deuxieme serie. 

3. Procede selon Tune des revendications precedentes, caracterise par le fait 
que les etiquettes situees d'un cote de la bande de support presentent un contour (32) 
sensiblement homothetique de celui (52) des etiquettes situees de 1 5 autre cote de la bande 
de support. 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise 
par le fait que les etiquettes (30) situees d'un cote de la bande de support .presentent 
chacune au moins un bord qui est decale de celui de l'etiquette correspondante (50) situee 
du cote oppose, le decalage (g) etant superieur a Pepaisseur d'une lame de coupe utilisee 
pour decouper la deuxieme serie d'etiquettes. 

5. Procede selon la revendication 4 5 caracterise par le fait que le decalage est 
superieur ou egal a 1 mm environ. 

6. Support d'etiquettes realise par la mise en oeuvre d'un procede tel que 
defini dans l'une quelconque des revendications 1 a 5, comportant des premiere (30) et 
deuxieme (50) series d'etiquettes adhesives amovibles, disposees de part et d'autre d'une 
bande de support (2),- les etiquettes de la premiere serie presentant un contour 
homothetique de celui des etiquettes de la deuxieme serie, les etiquettes de la premiere 
serie etant superposees aux etiquettes de la deuxieme serie, avec un decalage (g) entre leurs 
bords (32 ; 52). 
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7. Support selon la revendication 6, caracterise par le fait que le decalage (g) 
est superieur ou egal a 1 mm environ. 
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